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FAALIYET : YENIi INSAA

Kaplama tankin perdelerine, tavanina, tabanina biitiin postalarina tank i¢indeki biitiin
elemanlarna (paslanmaz ¢elik olmayan yiizeylere) uygulanir.

Tersane veya Tageron Firma MarineLine enspektoriiniin yazili izni olmaksizin bu
prosedurun disinda iglam yapamaz.

Tersane belirtilen tanklarin biitiin dahili yilizeylerine hazirhiginda ve astarlanmasinda
isci, iskele kurulumu, 1s1iklandirma, raspalama ekipmani, nem giderme ekipmani ve
diger kaplama icin gerekli biitiin  ekipman ve malzemeleri tedarik etmekle
yikiimliidiir. Tersane her zaman raspalama ve kaplama sathalar1 esnasinda diizgiin
nem giderme ve yeterli havalandirma tedarik etmeli ve siirdiirmelidir.

GENEL BIiLGi

ISIKLANDIRMA

Tersane ve / veya taseronlar uygun giivenli diisiik voltajli 1giklandirmay1 kaplamanin
baslangicindan  bitimine kadar tank iginde tesis etmekle yiikiimliidiir.Kullanilan
1isiklandirma ekipmanin tank icinde patmaya sebep olmayacak sekilde resmi olarak
onayli olmalidir.Genel 1siklandirma tank igerisinde en az 500 LUX olmali ve armatdr
temsilcisi tarafindan onaylanmis olmasi gerekir.Isiklandirmanin yeterli olmadig:
durumda gerekli diizeltmeler yapilincaya kadar islemler ertelencektir.

YAGMURA , ASIRI ISINMAYA VE SOGUMAYA KARSI KORUMA

Uygulama yapilacak tankin ana giiverte iizerinden biitiin kapaklarini ve tavanini
koruyacak sekilde uygun koruyucu malzeme (branda, kalin naylon vb.) ile kapatilir ve
ayrica yagmur suyunun tanka girmesini engellemek i¢in ekstra 6nlem alimmalidir. Bu
koruyucu Onlemler biitiin kaplama islemi boyunca tank iizerinde tesis edilmelidir.
Raspa Gridleri yagmurdan ve nemden korunmalidir.

ISKELE KURULUMU VE SOKUMU

2.3.1 iskele Malzemesi. Kullanilacak iskele malzemesi metal birbirine gegmel,
grid ve pislik tutmayacak sekilde 1zgarali olmalidir.Biitiin iskele borular1 igerisine
grid toplanmasimi engelleyecek sekilde plastik kapaklarla kapatilmalidir.Bunun
disinda kullanilacak iskele cesidi Marineline Enspektdriiniin onayma tabidir.iskeleler
Yiizeye en az 300 mm en fazla 600 mm uzaklikta olmalidir. Béylece yiizeyin uygun
sekilde raspalanmasi ve kaplanmasma olanak saglamalidir. Tank tavani ve
perdelerinin Marineline enspektdriiniin onayindan sonra iskele sokiilebilir.

2.3.2 iskele Sokiimii. Iskele sokiimiinden énce menhol ve tank tabani uygun kalin
koruyucu plastik malzeme ile kaplanarak mekanik hasarm engellenmesi gerekir.
Olusabilecek herhangi bir hasar iskele sokiimiinden sonra Marineline enspektorii
gbzetiminde tamir edilecektir.

YUZEY HAZIRLIGI



24.1

242

24.4

2441

Yiizey On Hazirhgl Her tank, tank icindeki her hangi bir yiizey hazirhgma
baslanmadan once gazdan aritilip temiz bir sekilde teslim edilmelidir.

Pnematik Temizleme. Kaba tas igleri pnematik aletlerle temizlenir ve daha sonra
tankin gazda aridirilir.

24.3 Raspa oncesi tas hazirhg; Tas Hazirhigi oncesi kaynaklar Sa 2,5 ve
tankin kalan diger ylizeyleri siliplirme raspa yapilmalidir.Daha sonra biitiin kdse ve
kenar kaynaklar1 en az 3,2 milimetre olacak sekilde yuvarlanmali ve kaynaklarda tam
bir diizglinliik(piiriizsiizliik) saglanmalidir.(Nace SP0178-2007/C derecesi)

Ekipmanlar. Tersane ve / veya taseronlar1 biitiin hava kosullar1 altinda verimli bir
sekilde uygun goriilen isi yiirlitebilmek i¢in gerekli asindirici raspa ekipmanlari, hava
kompresdrleri, emicilerini, nem gidericilerini ve diger araglar1 ve Ortiileri tedarik
etmekle ylikiimliidiir.

Kullanilan komprasér havasi yagdan, nemden armndirilacka sekilde donatilmig
olmalidir. Komprasor havasina Blotter Test diizenli olarak yapilmalidir.

Kullanilacak grid, temiz kuru uygun keskinlikte ve iyi kalitede olmalidir i¢indeki
¢oziinebilir tuz orant her 300 ml icin 250 micro-siemens’i (25 ppm chloride)
gecmemelidir.

Raspa sonrasinda olusan yiizey profili en az 75 micron — en fazla 100 micron
olmahdir.

Kalite Sertifikas1 ¢0zlinebilir kimyasal tuzlar1 bilesimini ve igerigini, sertligini, grid in mesh

boyutunu, grid tipi, kimlik no sunu belirten her grid sertifikasi i¢in grid_tedarikc¢isi tarafindan
verilir. Marineline Enspektorleri raspalama iglemi tamamlandiktan sonra veya dnce chloride
testini yapma hakkinma sahiptir.. Bu test MarineLine Enspektorii gerekli goriirse, asagidaki

kriter uygulanir: Raspalanmis yiizeylerdeki ¢oziinebilir tuzlarin toplam miktarini belirlemek i¢in
“ Bresle Sampler Kit veya SCAT takimi kullanilarak yapilir. Chloride kirlenmesinin kabul
edilebilir seviyesi Chlired e gore ifade edilen 10 microgram/cm2’ dir. Test den sonra, klor
seviyesi kabul goren seviyeyi asarsa, tim yiizey temiz, ilik basingli su ile yikanmali ve tekrar
kontrol edilmelidir.

Scat test Sonuglar1 ve Kriterleri

Quantab okumasi Sonug Diigiinceler
1,0 veya daha az Gecti
1,0-2,0 Farkh alan yeni den test et | 1,0 veya daha az................ gecti

1,0 den daha yiiksek....... kaldi

2,0 veya daha yiiksek Kald: Tekrar yika( basinch su kullan)




Blasting ( Raspalama). Biitiin i¢ ylizeyler ve parcalar (perdeler, tavan, taban, postalar, bayraklar,
kapaklar, biitiin supportlar, merdivenler (paslanmaz celik olmayan) , “ Beyaza yakin SA2,5
ve/veya Nace no. 2/SSPC-SP 10 ortak yiizey hazirlama standartina olacak sekilde rapalanacak.
Yiizey temizliginde kullanilan Beyaza yakit yiizeyin tamimi; ylizeye biiyiite¢siz bakildiginda
g0z ile goriilebilen yag, kir, toz, menevi¢ pas, shop primer (boya), oksitler, korozyon iiriinleri ve
diger yabanci maddeler olmiyacaktir. Her birim bolgesine (76mm x 76mm square) yilizde 5 ‘i
gecmemek ilizere ¢ok hafif golgelenme ve cok hafif renk degistirme kabul edilebilir.

Yiizey hazirliginda kullanilacak grid tuz, siilfiir ve herhangibir kirlenme olmamig temiz 12 ile 20
mesh boyutlar1 arasinda mineral slag grid veya ¢elik grid olmalidir. Raspa nozulundaki basing en
az 100 psi ( 7 bar) olmali, bu havanin hacmide her nozul basina 250 cfm olmalidir.( diger
abrasive materyaller kullanilabilir fakat MarineLine Enspektoriiniin onayma baglidir). Yiizeylerin
Raspalanmasinda kullanilan hava tersane alanindan ayristirilmali, temizlenmeli ve kompresorden
ciktiktan sonrada da yag ve nemden serbest olmalidir.

2.5 YUZEY TEMIZLIiGi

Grid parcaciklarint ve tozunu temizlemek i¢in sanayi tipi vakum makinalar1 kullanilir. Yatay
alanlardaki ve pittingli bolgelerin temizlenmesine 6zen gosterilir. Tank kaplama Oncesinde
kirden ve tozdan armdirihs olmalidir. Ayrica tank icerisinde iskele ve elemanlari
temizlenmelidir. Meholiin ve kapagmin etrafi sarilarak / korunarak tankin igerisine kir , toz ve
suyun vb. girmesi dnlenir.

Kapalama uygulamalar1 siiresince tankin mehhol agzi temiz ve kuru tutulmalidir. Tank agzinin
etrafina tahtadan bir 1zgara yerlestirilmeli tanka inilip cikilitken Marineline tarafindan
onaylanmis galos giyilmelidir.

2.6 NEM ALICILAR VE HAVALANDIRMA EKiPMANLARI

Uygun nem alicilar / havalandirma ekipmanlar1 raspa kaplama ve kuruma sathalarinda tank icinde
calisir durumda olmalidir. Ekipmanlarin kapasiteleri Sa 2.5 (SSPC-SP 10) Beyaza yakin raspa
kalitesini destekleyecek ve kaplama uygulamasini bastan sona kadar tesis edecek sekilde olmalidir.
Ayrica ekipmanlar bagil nemi raspada %50 nin , kaplama uygulamasinda %60’m altinda — sa¢
sicakligini ¢ig noktasmin en az 3 derece yukarisinda tutacak kapasitede olmalidir. Nem alicilarinin
kapasitesi Eksoz fanlarmin kapasitesinde daha fazla olmalidir. Bu ekipman ( Donanim) ilk kat,
kestirme, ikinci kat kaplamalar1 ve lostro uygulamasi esnasinda 24 saat ¢alisir durumda olmalidir.

Cevresel kosullar Marineline Enspektorii ( Marineline denetg¢isi uygun parakate kagidina gevresel
detayr kaydetmelidir) ve ayrica Tageron veya Tersane temsilcisi tarafindan c¢evre kosullari
minimum dort (4) saatte bir olcum yapilmali ve kayit edilmelidir. Kaplama ¢evre kosullarinin
Nemlilik(RH) %60 ° m altinda Yiizey sicakligi 15-40 C arasinda Yogusma noktasi(dew point)
yiizey sicakligmdan en az 3 C yada 5 F diisiik olmas1 durumunda kaplama yapilmali ve durum
korunmalidir.

NOT: Nem alicilarin kapasitesil 00 m3 liik tankta saatte10 defa havay1 degistirecek yada 2000
m3 liik tankta saatte 4 defa havay1 degistirecek kapasitede olams1 lazim.



Raspalama ve kaplama operasyonlarinin her ikisi esnasindada tanklarin igindeki hava temiz ve
kuru duzeyde kalacak sekilde havalandirilmali.Uygulama esnasinda tank en dusuk patlama
limitinin en az %10 degerinini altinda kalacak sekilde havalandirilmali.Guverte ekipmanlarinin
ve makinalarin ¢aligsan aksamlarina zarar vermemek ve ¢evre kirliligine sebep olmayacak sekilde
toz tutucular ve toz toplayicilar kullanilmalidir.Boya kuruyuncaya kadar havalandirma 24 saat
boyunca sicakligi 15 derece nin uzerinde olacak sekilde devam etmelidir.

Tank icerisinde etkili bir havalandirma saglamak i¢cin havalandirma borular1 , kollar1 tank giris
menholiinde sikigmayacak ve keskin kenarlarda hasar gormiyecek sekilde yerlestirilmelidir.

Biitiin toz tutucu / toplama ekipmalar1 patlamaya kars1 dayanikli olmalidir.
SERPANTIN BORULARI (STEAM COIL - HC)

Raspalama islemi oncesinde butun serpantin borularmm deforme olmamasi/zarar gormemesi i¢in
kaucuk sungerli veya dayanikli malzeme ile sarilmasi gerekir.Raspalama igleminin sonrasinda
eski kauguk stingerli sargiy1 kaldirin ve yenisini vakumla temizliktensonra sarin kestirme ve
spreyleme isleminden Once yenisiyle degistirin. _son spreyin tamamlanmasindan _ve 1sil
islemde ONCE Kaucuk siingerli sargiyi kaldirin.

Eger Serpantin borulart son boyama isleminden sonra yerlestirilecekse. Serpantin
borularimin yerlestirildigi alanlara yuksek voltaj testi uygulanir ve bulunan hasarh bolgeler
markalanir ve tamir edilir. Markalanan yerler mekanik olarak orta dereceli zzimpara
kagidi kullanilarak zzimparalanir. Orta dereceli zzmpara kagidi ile kullamlarak yapilan el
zimparalarida kabul edilir.

Metal taslama tasi veya metal zzmpara kullanmavin.

Boyanin iyi birsekilde ylizeyi korumasi / yapigsmasi i¢in zimpara zarar gormus alanin 37 mm (1,5
inches) ¢evresi zimpara yapilir. Marineline boyasinin ust tabakasmi tamamen temizlendigine
emin olun., 4 litrelik marineline gri boyasin1 katki maddesi ile karistirm.

Uyari : Boyayi kesinlikle bolmeyiniz. Biitiin set olarak karistirimz.
DFT te 300-400 mikron kalmligmi olusturmak icin fircayla zimparali alana uygulaym. ( 6-8

saat) kurumasina miisaade edin. 1500 voltta voltaj testi yapin.eger hasar gozukmuyor ise tank 1s1l
isleme hazir demektir.



3.0 KAPLAMANIN UYGULANMASI

3.1 KAPLAMA ONCESIi GENEL NOTLAR

3.1.1 Raspa kontrolii ( Blasting). Raspa oncesi ve kaplama oncesi kontrolde yilizeydeki
korozyona ugramis olan bolgeler armatdr temsilcisi / tersane temsilcisi marineline enspektorune
danisarak yuzeydeki korozyonun cukurlarin, deliklerin kaynakla doldurup taglama yontemiylemi
ortadan kaldirilacagma karar verirler. Eger deliklerin ,cukurlarin kaynakla doldurulmasi
gerekiyor ise bu bolgeler isaretlenir. Kaynakla doldurma islemi tamamlandiktan sonra dolgu
yapilan bolgeler cevresindeki yuzey ile ayn1 seviyeye gelinceye kadar taslanir. Tamir yapilan
bolgeler SA 2,5 standartlarina uygun olarak tankin diger kisimlariyla birlikte raspalanir.

3.2 KARISIM : MarineLINE boyalar takim olarak tedarik edilir. Bu takim
icerisinde uygun oranda boya ve katki maddesi vardir.

NOTE: Takim igerisindeki malzemenin birbiriyle karistirilmas: gerekmektedir takimin
bolunmesine pargalar halinde karistirilmasma kesinlikle izin verilmez.Daha kucuk
takimlar tedarik ediniz.

Mekanik olarak A ( resin) bilesenini 1-2 dakikaligina c¢alkala. Yavas¢a resineye B
bilesenini ekle ve 3-5 dakika yiiksek bir (SSPC 6nerilen) mekanik mikser kullanarak
tamamen karistirm.  Karistm homojen olmalidir ve kullanim Oncesi kivam
bakimmndan uniform ( tek Ornekte, bi¢cimli) olmalidir. Yeni sprey hortumlar1
kullanilcak(Max. 45 metre uzunlugunda). Diger kaplama sistemlerinde kullanilan
sprey hortumlarm1 KULLANMAYIN. Pompalar ve sprey tabancalart minimum 15
dakikaligma pompadan solventi rekrardan sirkiile ederek MEK veya ACETONE ile
giizelce temizlenmelidir.

DEPOLAMA: Resin ve katalizor materyalleri “ iklim kontrolli” konteynirin
icerisinde minimum 48 saat, karisim ve uygulama oncesi 22 °C lik minimum bir
kaplama sicakligina erisecek sekilde depolanmalidir. Yaz periyodu siiresince
kaplama giines 15181ndan uzak miimkiin oldugunda serin yerde tutulmalidir.Karigimin
yapilacagi alan temiz, atiklardan uzak ve yagmur almayacak selilde korunakli
olmalidir. Biitiin bos variller belirlenen bir alanda istiflenmelidir. Hangi tankta ne
kadar resin ve katalizoriin kullanildigin takibi ve lot numaralarmin kayit altina
alinmasi denet¢inin sorumlulugundadir.

33 INCELTME. Kaplamada bazen inceltme islemi gerekebilir. Inceltme isleminin
gerekli oldugu zamanlar Toluene veya Xylene Onerilir. 20 litrelik Kit’e 1.0 litre,4
litrelik Kit’e 200 ml den daha fazla Toluene veya Xylene eklemeyin.

34 SUZME. Biiyiik partikiilleri boyadan armdirmak i¢in, temiz bir tenekenin igine
karistirilmis Marineline’1 ince ilmekli slizgecten gegirerek dokiin, pompa memesine
de bir filtre kullanin.

35 BOYA KATILASMA SURESI(POT LIFE). MarineLine m katilasma siiresi
takriben 24°C 30-45 dakikadir. Asil katilagsma sicakliga baghdir ve daha yiiksek
sicakliklarda siire kisadir.




3.6

SPREY EKIiPMANI. Biitiin kaplama uygulamas: havasiz tabancalar kullanilarak
uygulanir. Hava yardimiyla c¢aligsan bir sprey tabancasi daha iyi bir otomizasyon ve
kalinlik kontroliinii saglamak icin tavsiye edilir. Kaplama pompalar1 68:1 veya daha
yiikksek , minimum 3 gpm hava ile g¢alisan hava filtresi olan, ve hava ve nem
gidericilerinin olmasi1 gerekir. Pompanin bosaltma kenarindaki in-line filtresi bir
#50 - #60A #50 gozli filter kullanilmalidir. A #50 - #60 filtresi tabanca ve kamgi
hortumunun arasima yerlestirilmelidir. Sifon hattindaki hortuma da filitre konulmasi
tavsiye edilir. Hava girisi minimum1/2 inch (1.25 cm) olmalidir.

Kaplama uygulamasinda kullanilacak memeler B/C i¢cin 017 - 019 inch, T/ Ci¢in 017 inch ,
T/U i¢in 015 inch ve minimum 1 / 4 inch ( 0.63. cm) lik hortum, boyutlar1 minimum 3/8 inch
(0.95 cm) da 15 metre lik kame1 kullanilmasi dnerilir. {laveten, havasiz sprey pompasindaki 100
psi lik minimum hava basinct ve maksimum 45 metre uzunlugunda hortumu da kullanilmali.
Sadece giizelce gozden gecirilmis ve temizlenmis sprey pompalar1 ve sprey tabancalarma
miisaade edilir.

NOT: MarineLine kaplama uygulamasinda kullanilacak olan ekipmalarm yeni
olmasi1 gerekmektedir..

Hava basinct dogru seviyede ayarlanabilmesi i¢in pompanin hava basinci 6lgeri
ve rediiksiyon valfi olmas1 gerekir.

NOT: Pompa miimkiin olan en kisa hortum uzunlugunu saglamak i¢in miimkiin
oldugunca tanka yakin olacak seklide yerlestirilmelidir.

3.7KESTIRME . Kestirme yapmanin amaci kritik alanlarda maksimum boya
yapisikhigimi saglamaktir. kestirme (SC)  biitiin kenarlara, kaynaklara, isiklandirma
menhollerine, c¢entiklere, direyn deliklerine, biitiin profillerin arkasina, acili kenarlara,
korozyona ugramig deliklere, asinmis ve diizensiz sekillere ve boyanin girmesi zor olan
bolgelere  kasik firgayla uygulama yapilir. Kestirme sabit ¢ubuk (¢izgi) ve seviye
yontemiyle” yapilir. Kestirme son sprey kaplamasi yapilmadan uygulanmasi gerekir.
MarineLine denetgisi lokal duruma baglh olarak kestirme sayismi kendi se¢imine gore
azaltabilir.

NOTE:

3.8

3.8.1

Kestirme icin taseron firma 1 galon ( 4 litre) MarineLine siparisi verebilir.
Takim icerisindeki malzemenin birbiriyle karistirilmas: gerekmektedir takimin
bolunmesine parcalar halinde karistirilmasina kesinlikle izin verilmez.

MarineLine UYGULAMA SARTLARI

Havalandirma . Havalandirma kaplama uygulamasi bagladigi andan son sprey
kaplamasi dan sonraki 36 saate kadar daima g¢alisir durumda olmalidir. Kapasitesi
tank igindeki LEL seviyesinil0 %’un altinda tutacak kapasitede olmalidir. Nem
giderici kapasitesinden daha yiliksek olmamalidir.

Havalandirma hortumunun / hortumlarmin kirlenmis havay1 tankim en asagisindaki ve
uzak bolgesindeki solvent buharmi emip disar1 attigma emin olunmalidir. Kaplama
yapilmig yiizeyde maksimum hava akiminin saglanmasi icin DH kollarinin  yuksek



ve uzun sekilde yerlestirilmesi gerekir. DH ve havalandirma hortumlarina késelerden
zarar gormemesi ve hava akisinin kesilmemesi i¢in koruyucu bantlar kullanilir, Eger
bu koruyucular kullanilmaz ise hortumlar keskin kenarlardan / kdselerden zarar gorur
ve havalandirma zafiyeti yasanur. .

HAVALANDIRMA: Biitiin ekipman patlamaya karsi dayanikli olmalidir.
Havalandirmaya son kaplamadan sonra minimum 36 saat devam edilmesi gerekir.
Hacim kapasitesi 2.6 da listelenen nem gidericilerin minimum 75% kapasitesinde
olmaldir.

3.8.2 Kaplama esnasin Cevresel Kosullar. Tank igersindeki izafi nemlilik 50% ‘nin altinda .
Yiizey sa¢ sicakligi yiizeydeki ¢iylenme noktasinin en az 3°C (5°F) {izerinde ve yiizey
sa¢ sicakligi en az 15°C (59°F ) olacaktir.

NOT: 1 Kat boya uygulamasinda herhangi bir siirecinde 12 saat veya daha AZ
sureyle nemlilik seviyesi 60% iizerine ¢ikarsa veya ¢iy noktas1 3°C altina diiserse ,

ONCE: Oncelikle yiizeydeki nemi ortadan kaldirin , Tankin nemlilik diizeyini 50 % ye
veya daha asagiya ve 3°C iizerindeki ¢iy noktasina getir - MarineLine uygulamsina tekrar
baslamadan dnce minimum 24 saat ligine bu kosullarda tanki tutun. MarineLine 1n tekrar
baslama uygulamasi1 MarineLine denetgisi tarafindan onaylanmalhdir, nemlilik, ¢iy noktasi
ve gecerli kaplama suresi prosedure uygun sekilde olmahdar.

Eger 12 saat veya daha FAZLA sureyle nemlilik seviyesi 60% iizerin c¢ikarsa
veya ¢iy noktas1 3°C altina diiserse tank tekrar raspalanarak yuzeydeki butun
kaplama kaldirilir ve tekrardan Kaplama yapilir.

3.83 Isiticilan. Yiizey sicakligi belirtilenin {izerinden daha az olursa , isiticilar1 tanklarda
uygun kosullarin her zaman saglanip saglanmadigindan emin olmak icin tesis edilmesi
gerekir.yalniza sertifikali LP yanma tipli 1siticilara ENDIREKT 1sitmali, hava tedarikli
olanlarina izin verilir. Direkt tutusan isiticilar balast tanklarini 1sitmak i¢in kullanilir.
Elektrikle ¢alisan 1sticilar tercih edilir.Yanici gazlarimn tanklarin i¢ine iifliriilmez. Ilik hava
iifleyen 1siticilar tankin daha agagi1 bolgelerine koyulabilir.

NOT: DIZEL ISITICILARDAN VEYA GAZLI ISITICILARDA CIKAN YANICI GAZ ,
KARBON MONOKSIT VEYA KARBONDIOKSIT TANKLARIN ICERSINDEKI
GIRMESINE ASLA MUSAADE EDILMEZ

3.9 MARINELINE TEKRAR KAPLAMA ZAMANI (HER KAT iCIN)

Celik Sicakh@:
Sicaklik, °C Minimum yeniden Kaplama Maksimum yeniden
(saatler) kaplama (glinler)
10 24 5
15 18 5
20 14 4
25 10 3
30 8 2
35 8 2




40 6 1
50 veya daha - 6 saat

Tank i¢indeki sicaklik degisirse, en yliksek sicaklik kullanilmali.

NOT 1:  Maksimum tekrar kaplama zamanlar1 izafi nemlilik 50% altinda siirdiiriildiigi
durumlarda uygulanir ve minimum tekrar kaplama zamanlar1 yiizey kondisyonunun
ML denetgisi tarafindan bir sonraki kaplama uygulamasinin devam etmesini
onaylandig1 durumlarda uygulanir.

NOT 2: Nem giderici ekipmam kapatilirsa veya kotii islerse , derhal -referans 3.8.2-
MarineLine Denetcisisine bildirin

KAPLAMA SIRASI ( DUZENI)

NOT 1: Kaplama oncesinde yiizeye kuru boya tozlarinin / damlalarinin ve pisliklerinin
dokulup yuzeye yapismasini onlemek icin iskelenin en alt katimin altina plastik
naylonla veya kagitla kaplanmahdir Bu kaplanan malzeme kalmayacak sekilde
bantlanms / baglanmis olacak ve istendiginde kolay kaldirilabilecek sekilde
olacaktir.

NOTE 2: MarineLine kullanim 6ncesi 22-35 °C de korumali bir alanda depolanmalidir.

3.10.1 Ik Kat Kaplamasi. Ilk kat Kirmiz1 MarineLine kaplamasi  180-200 mikron kuru
film kalinliginda tavana, tankin tabanina ve biitiin perdelerine uygulanir. Sayet
gerekli goriiliirse, kaplama materyali i¢gine maksimum 1.0 litre (20 litrelik kaplama
kiti basina) Toluene veya Xylene koyularak inceltilebilir.

3.10.2 Gerektiginde, Ilk kat kaplama islemi tamamlanip kismen kuruduktan sonra (
takriben 1 de 2 saat sonra) boya damlalar1 ve kuru boya tozlar solventle
nemlendirilmis SUNGER ROLLER kullanilarak yuzeyden temizlenir.

3.10.3 Ilk KatKestirme. ilk kat kaplama kuruduktan sonra , sicakliga bagh olarak takriben
12-16 biitiin kenarlara, kaynaklara, 1siklandirma menhollerine, ¢entiklere, direyn deliklerine,
biitiin profillerin arkasina, agili kenarlara, korozyona ugramis deliklere, asinmis ve diizensiz
sekillere ve boyanin girmesi zor olan bolgelere kasik fircayla marineline gri boya
uygulamayin.

3.10.4 Ikinci KatKestirme. Gerekli goriildiigii halde kenarlara, kaynaklara, 1siklandirma
menhollerine, c¢entiklere, direyn deliklerine, biitiin profillerin arkasina, acili kenarlara,
korozyona ugramig deliklere, asinmis ve diizensiz sekillere ve boyanin girmesi zor olan
bolgelere kasik firgayla marineline kirmizi boya uygulanir.(Marineline enspektorii kalin boya
olmasindan ka¢inmak icin genelde 2.kat kestirme yaptirmaz)



3.10.5 KirmiziTanktabani Ilk Kat Kaplama Korumasi, Ikinci kat kaplama baslamadan

3.10.6

3.10.7

3.10.8

3.10.9

3.10.10

3.10.11

3.10.12

(Gri) once,tank tabanina boya damlalarmin / kuru boya tozlarinin gelmemesi ve
yabanci maddelerle kirlenmemesi i¢in, temiz plastik naylon ile kapatilr.

Ikinci kat kaplama. (Gri) tank tavam ve perdeler- kesme kaplamsi
tamamlanmasindan sonra ve minimum &8 saatlik havalandirmadan sonra, 160-180
mikron kuru film kalinliginda perdelerin tank tabanindan 50 cm yukarisina kadar ve
tank tavanmi tamamma Marine Line Gri ikinci kat kaplamasi uygulanir.

Gerektiginde, Ikinci kat kaplama islemi tamamlanip kismen kuruduktan sonra
(takriben 1 de 2 saat sonra) boya damlalar1 ve kuru boya tozlar solventle
nemlendirilmis SUNGER ROLLER kullanilarak yuzeyden temizlenir.

Boya damlalarinin / tozlarinin, sarkmalarin kontrolii bittikten sonra ve ikinci kat
kaplama tamamen kuruduktan sonra tank tabanindaki plastik koruyucu naylon
kaldirilir.

Delik, A¢ik Film / Dusuk film kalinhginin tamiri. Bulunan delikler tamir edilir.
Acgik film olan yuzeyler ve istenen film kalnhgindan daha dusuk sekilde
kaplanms bolgeler, mekanik olarak zarar gormiis yerler Marine Line Grey
kullanarak talimatlara uygun tamirat yapin.

Iskele sokiimii. Tankta tamir isi tamamen bitip armator ve Marineline
dentencisinin kontrolii ve onayindan sonra proseduru 2.5 nolu maddesine uygun
olarak iskele sokumu yapilir.

Ikinci Kat Taban Kaplamasi (Gri)

A. Mekanik disk veya el ile orta dereceli zimpara kagidi (60’lik) kullanilarak tank
tabani ve tabanda 50 cm yukarisina kadar zimpara yapilir

B. ikinci kat kaplama (Gri) Tank tabanina 180 -200 mikron kuru film
kalinliginda olacak sekilde uygulanir ML denetgileri ilk kaplamaya bagli olarak
uygulanacak ikinci kat Film kalinlig1 araligin1 degistirme hakkia sahiptir.

Not: Tank tabanina 1 gun gecmeden kontrole ve spark test yapmamaya
girilmemelidir.

Tanktop Tamir ve denetimi - Tank tabaninin tamamen kurudugundan emin
olunduktan sonra, algak perdelere ve tank tabaninin kontrolu prosedurun 3.11. ve
3.14 nolu maddelerine uygun kontrol edilir.



3.11 KAPLAMANIN KALITESININ / DOGRULUNUN KONTROL PROSEDURU

Spark test Boyanin %100 kurumasindan sonra kalibresi yapilmis Tinker & Rasor Model
AP/W Pinhole Detektorii veya dengi bir dedektor kullanilarak spark test yapilir. Spark testi
2,500-3,000 voltlarda yapilmalidir. Pinhole testi boya dokunulacak kadar kuruduktan sonra
yapilir. Normalde bu siire 22°C de 16 saatir. Spark test sonrasi bulunan delikler tamir edilir ve
tekrardan tamir edilen yerler 1500 volt ile kontrol edilir ve bulunan bulgular forma kayit edilir.

Kuru Film Kahnh@ Kriteri - Tankin minimum kuru film kalmhigidir. ( tank tavani, duz
perdelertank tabani ,kdseler,kenarlar ve dikisler.)

DFT Kahnhk % Toplam Tank yiizey
Ortalama DFT 300-400 mikron 90% biitiin 6lgiilerde
En diisiikk DFT 200 mikron En fazla 10% biitiin dlgiilerde
En yliksek DFT 600 mikron En fazla 0.1% biitiin dlciilerde
3.11.3 Kuru film kahnhgindaki élciimler. kuru film kalinliginin 6l¢iimlerinin istenilen

sayisi her tankin goriiniimiine, kondisyonuna gdre denetimi yiiriiten MarineLine
denetgisi tarafindan karar verilir. "Spot" kuru film kalinliginin 6l¢iimleri SSPC-PA2
niteligine uygun olmali. Proje Dokiimantasyon formuna DFT ile ilgili 6l¢ciimlerdeki
gecerli detay kayit edilir.

3.12 SERPANTINLERIN YERLESTIRILMESI VE TAMIR PROSEDURU

Tanklara serpantin yerlestirme islemi kaplama islemi tamamlanmis tanklarda 1sil
islem uygulamasindan Once yapilmalidir. Serpantin  yerlestirme islemi
tamamlandiktan sonra Marineline enspektorii tarafindan tankta son kontrol yapilir ve
hasarli bolgeler markalanir.Hasarli bolgeler mekanik olarak yada orta Olcekli el
zimparasl ile zimparalanir .Taslama tasina veya metal zimpara kullanmayin.

Boyanin iyi birsekilde yiizeyi korumasi / yapigmasi i¢in zimpara zarar gormus alanin
37 mm (1,5 inches) ¢evresi zimpara yapilir. Marineline boyasinm ust tabakasmi
tamamen temizlendigine emin olun., 4 litrelik marineline gri boyasini katki maddesi
ile karistirin.

Uyari : Boyayi kesinlikle bolmeyiniz. Biitiin set olarak karistirimz.
DFT te 300-400 mikron kalmligmi olusturmak icin firgayla zimparali alana

uygulaym. ( 6-8 saat) kurumasina miisaade edin. 1500 voltta voltaj testi yapm.eger
hasar gdozukmuyor ise tank 1s1l igleme hazir demektir.



3.13

3.14

3.15

3.16

3.17
3.17.1

3.17.2

MARINELINE ICIN ISIL ISLEM (KURLEME) PROSEDURU

Isil islem (kiirleme) tanktaki kaplama iselemi tamamlanip onaylandiktan sonra
Marineline / APC personeli ve ekipmani tarafindan yapilir.

Tersane tarafindan Propan veya dogalgaz ve elektirigi tedarik eder.(Gaz harcami
0.5 kg/m tank hacmi, 380/440 volt , 200 amp.,2 tank i¢in 6 tane 1sitma borusu)
Detayl1 gereksinim ve istekler 1s1l iglem istek formunda belirtilmistir.

SOLVENT TESTI. Solvent testi MarineLine/APC personeli tarafindan yapilir. Test
tankn farkli 6 bolgesinde yapilir. Testte MEK (Methyl Ethyl Ketone) ile yapilir MEK
ile nemlendirilmis bez yuzeye 50 defa asagi/yukar1 surulur. Islem tamamlandiktan
sonra yiizeyde yumusama, yapiskanlik veya bezde kaplama malzemesi goriiliir isele
Isil iglem (Kurlenme) tam anlamiyla olmamig demektir.

SERTLIK TESTI; Kaplam. Kalemle sertlik testi (ASTM D 3363) &zel
Kalem sertlik test ekipmaniyla yapilir ve minimum 9H sertlik saglamasi
gerekmektedir.

DENIiZ SUYU TESTi

Is1l islemin tamamlanmasindan sonra tanklar e deniz suyuyla doldurulmali ve bu su
en az 24 saat sureyle tankta bekletilmeli ve sonra tekrardan bosaltilmalidir Marine
Line denetcileri ¢cagrilmadan once biitiin tanklar temiz suyla yikanmali, kurutlmali
ve herhangi bir kirden arindirilmig olmalidir. (Klor,yag, vb)

ML denetgisi tarafindan takip edilecek prosediir .
-Tuz testi :

- Biitiin tanklarin gorsel olarak kontrolii.

- Tamir hazirliginin ve uygulmanin kontrolii.

- Biitiin tanklarin son kontroliinii yapilmasi ve tamamlandi belgesinin verilmesi .

DENETIM KRITERIi

Genel Bilgi. MarineLine enspektdrii tarafindan butun ¢alisma alanlar1 ve operasyonla
kontrol edilecektir. Calisma operasyonlar1 ve alanlar1 Taseron ve Tersane temsilcisi
tarafindan daha Onceden kontrol edilip islerin burada belirtilen nitelikleri tasiyip
tasimadigina emin olmak i¢in On denetim yapmalidir.. Standart altindaki alanlar
ARMATOR TEMSILCISI tarafindan denetimden énce diizeltilmelidir.

Bir tersanenin kalite kontrol denetgisi her zaman mevcut olmalidir, ve Denet¢i ( ler)

kargo tank kaplamsinin kalite kontrol isini yiiritmek i¢in deneyimli ve yeterli bilgi ve
tecriibeye sahip olmalidirlar. Denetim i¢in MarineLine enspektorii cagrildigi zaman
taginabilir spot 1siklar1 denet¢isi kullanimi i¢in tankta hazir olmalidir.

KONTROLLER. Yapilan biitiin kontrollerle ilgili bilgiyi uygun Proje
Dokiimantasyon Formlarina MarineLine Enspektorii tarafindan kaydedilmesi
gerekir. Denetimler asagidaki operasyonlar sonra yapilacaktir. Ancak gerekli
goriildiigiinde Armator ve MarineLine enspektoriinden herhangi biri tarafindan



3.17.3

gerektiginde fazladan kontroller yapilabilir:

a) Iskele kurulumundan dnce

b) Iskele kurulumundan sonra raspa baslamadan 6nce

c) Raspa dncesi pompalarin cikarilmasi, serpantinlerin sarilmasi vb.
d) Raspa ve temizlik bittikten sonra

e) Kaplama isleminin butun safhalarindan sonra ve T/U sonrast

Test etme/Kalite Kontrol Ekipmam

a. Klor, siilfat, sulfik vesair ile ilgili yiizey kirlenme testi Bresle Sampler Kit veya
SCAT kit kullanarak yapilacak
b. Kuru film kalmlk 6lgiileri yikic1 olmayan Elcometer model 345, Quanix 1500
veya dengi bir method kullanarak yapilacak..
c. Spark testi, Tinker & Rasor, model AP/W veya dengi kullanarak yapilacak.
. APC solvent duyarlilik testi (MEK).
e. Sertlik testi Minimum 9H lik sertlik 6l¢me kalemiyle yapilacak (ASTM D 3363)

3.17.4 Kabul Edilme Kriteri. Tank icindeki alanlarda asagidakilerden her
hangi biri meydana gelirse kabul edilmez:

. Sarkmalar , akmntilar
Acik filmler;
Hava kabarciklar1 ve ¢ukurlari;
Kuru boya tozlar1 ve damlalari, kilcalliklar;
Diisiik film kalinlig1
Yiiksek film kalinligy;
Kabarmalar, sismeler;
Kalkmalar ve soyulmalar;
Yiiksek nem , yetersiz havalandirma, algak veya yuksek sicaklik:
Yeter temizleme
Yetersiz kuruma
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3.18 GENEL NOTLAR

[lk kat kaplama uygulamasindan énce Tiim raspalanmus yiizeyler tamamen temiz ve kuru olmali.
Bir sonraki MarineLine uygulamasindan once kaplanmis yiizeyler temiz ve kuru olmalidir.

3.18.1 Kaplanacak ¢elik yiizeyler 15 - 40°C sicakliginda olmaldir. 15C  sicakligin
altinda olan yiizeyle kaplama uygulamas1 yapilmaz

3.18.2 Kaplama uygulamasi raspa yuzay hazirhg tamamlandiktan en gec 4 saat icinde
veya yuzeyde gozle gorulen bir bozulma olmadan once uygulanmahdir.

3.18.3 Uygulama oncesi Resin ve katalizor materyalleri “ iklim kontrolli” konteynirin
icerisinde minimum 48 saat 22-35 °C lik bir sicakligina erisecek sekilde depolanmalidir

3.18.4 Taseron firma kaplama malzemesi Resin ve Katolizoriinii mutlaka uygulama
prosedurunde yazdig1 gibi karistirilmalidir.

3.18.5 Tank kaplamasinin uygulama sirasi ve sekli uygulama prosedurunde yazildig:
gibidir. Tekrar kaplama talimatlarina uymak zorunludur.

3.18.6 Kaplamalarin uygulanmas1 esnasinda agik alevler, kaynak, sigara i¢cme, ve kivilcim
cikartacak ekipman( 1siklar, telleme, motorlar vesaire) kaplama yapilan tanklarin i¢inde
ve etrafinda yasaktir

3.18.7 Kiiciik tank menholleri, havalandirma menholleri, yikama ve aydinlatma
menholleri, kaynaklar, boya tabancasinin erisemedigi yerler, ulasmanin zor oldugu
yerlere Marineline enspektoriiniin istegine gore kasik firca ile kestirme islemi yapilir.

3.18.8 Advanced Polymer Coatings tarafindan belirtilen hava maskeleri ve giivenlik
takimlar1 biitiin boyacilar ve kaplama uygulamasindaki biitiin personel tarafindan
kullanilmalidir

3.18.9 Istenilen Giivenlik Ekipman.

Kestirme yaparken
Respirator korumasi Gaz & Buhar-Hava temizleme
Respiratorii
Koruyucu Gozliik Kimyasal gozliikler ve yiiz korumasi
Koruyucu elbse Tyvek Takimi
Koruyucu elbise Natural Latex Kauguk or Neoprene
Spreyleme yaparken
Respirator ( soluk alip Tamamen ylize yapisip pozitif basing
verirken) korumasi / géz yapan hava maskesi
korumasi
Koruyucu elbise Tyvek Saranex Takimi
koruyucu eldiven Dogal lastik eldiven / kiyasala kars1
dayanikli




KAPLAMA  MATERYALNIN KULLANMADAN ONCE  MarineLine
MATERYALINDEKIi GUVENLIK BIiLGIi KAGITLARINDAKI BUTUN
BILGILERIN HEPSININ TEKRAR GOZDEN GECIRIN

Kaplama sirasinda kullanilan malzemeleri, boya hortumlar1 ve sprey ekipmani kaplama
islemi biter bitmez onaylanmis solvent ile temizlenmelidir.Marineline kaplamasini butun
asamalarinda temiz malzeme kullanilmalidir.

3.18.10 Kot ylizey hazirhgindan veya kotii kaplama uygulamasindan  ve benzeri
sebeblerden dolay1 hasara ugrayan alanlar tekrardan raspalanip kaplanmalidir. Merdiven
baglantilar1 , kollar , kollarin baglant1 yerleri , belmotlar,, kargo valflar1 vb ve biitiin koti
kaplanan  alanlar temizlenmeli ve tank kaplamasmin tamamlanmasi i¢in yeniden
kaplanmalidir.

3.18.11  Iskele sokiimg isleminden sonra biitiin zarar gdrmiis alanlar uygun bir seklide tamir
edilmelidir.

3.18.12  Tank kaplamasi, iskele sokiimii, ve 1s1l islem tamamlandiginda tankm tiimii temiz
tatl suyla yikanmalidir.

3.18.13  Tersane ve uygulayicisi her zaman devam eden kaplama isleminde imalat¢inin
malzeme giivenlik bilgi kagitlarmmdan sorumludur. Ozel ¢alisma alanlarina emniyet kural
ve isteklerini agikca belirten kagitlar1 asilmalidir..

3.18.14 s oncesi konferans projeyle ilgili biitiin personelin katilmasi gerekiyor fakat bu
sadece bu gruplarla sinirli degildir; tageron, alt taseron, tersane temsilcisi, gemi sahibinin
temsilcisi ve MarineLine enspektorii. Bu toplant1 Gemi Sahibinin, Tersanenin ve
MarineLine’ nin gereksinimlerini detayli bir sekilde tartigmak i¢in gereklidir.

3.18.15  Magnetik kalinlik dlciiciilerinin kalibrasyonu SSPC-PA2 uygun olmalidir.

3.18.16  Giinliik toplantilarda asagidaki bilgiler tartigislr ve kaydit edilir: igin gidisati, glinliik
programlanmis denetimler; Is programiyla ilgili degisiklikler, gegmiste yasanan
problemler ve olas1 problemler. MarineLine enspektorii araliklarla , asagidaki kayitlari
sunar: tanklarda kaplama siirecinde her adimdaki kaplama malzemesi tiiketimi, tiiketilen
kaplama malzemesini lot numarasi, ¢evresel kosullar (hava , ¢elik sicakligi, izafi nemlilik
ve ¢iy noktast)

3.18.17  Sartnameyle ilgili uygumsuzluklar 6ncelikle rapor edilmelidir.

3.18.18  Bu sartnamede her hangi bir degisiklik gerekirse, onay i¢in derhal Advanced
Polymer Coatings ‘e gonderilmesi gereklidir.

3.18.19 Her tankin son onay1 i¢in , Gemi sahibinin temsilcileri ve Advanced Polymer
Coatings, Ltd..tarafindan bir kagit imzalanmalidur.



